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1.2.

1.3.

VSeobecné udaje
Udaje o zadateli
e MORAVSKOSLEZSKE DRATOVNY a.s.,

vSyIIabova 1263/60, 703 00 Ostrava - Vitkovice
e [C: 25886916

Udaje o vyrobku
Vyrobek: Ohradové ctyfhranné pletivo pozinkované, poplastované

Vyrobna: Moravskoslezské dratovny a.s.,
Provozovna Borsice, 687 09 Borsice

Pfedmeétem certifikace je vyrobek ,Ohradové é&tyfhranné pletivo pozinkované,
poplastované“. Pletivo s povlakem PVC nebo PE se pouZiva pro vyrobu ohrad, ploth nebo
ohradovych dilct v zemé&délstvi, primyslu, stavebnictvi a podobné.

Zakladni fada pletiva se vyrabi s oky 40x40 mm, 50x50 mm a 60x60 mm s jmenovitymi
vyskami 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm, 1600 mm, 1750 mm a 2000 mm. Zakladnim
materialem pro vyrobu pletiva je Jednak ocelovy pozinkovany drat potazeny PVC,
S jmenovitym prumerem 1,7/12,5 mm a jednak ocelovy pozinkovany drat potaZeny PE,
s jmenovitym primérem 1,65/2,65 mm. Ob& materialové varianty povlaku se vyrabi se
zakladni barvou povrchové vrstvy PVC/PE: RAL 6005 — jedlova zelefi; pfipadné také
v barvé hnédé nebo v jiné barvé podle surovinovych moznosti vyrobce a na zakazku.

Seznam podkladu predanych zadatelem pro certifikaci produktu

v

Certifikat ¢. 010 — 029411 pro vyrobek ,Ohradové &tyfhranné pletivo pozinkované,
poplastované“, TZUS Praha, 2012-04-05:

Zprava o dohledu nad certifikovanym vyrobkem &. 010 — 032665, TZUS Praha, 2014-03-05;
Protokol €. 010 — 034069 o vysledku kontrolnich zkou$ek rozmérd, TZUS Praha, 2014-1 1-14;

Certifikat systému managementu podle EN ISO 9001:2008, MSD Ostrava — Vitkovice,
2015-03-12

Seznam ostatnich podkladi pouZitych pfi certifikaci produktu
Vyrobkovy katalog — cenik pro prodej pletiva a pfislusenstvi, MSD Borsice, 2015-04-01;
Zapis o provérce SRV ve vyrobné MSD Borsice; 2014-10-21 a 2015-06-29;

Protokol €. 010-034069 o vysledku kontrolnich zkou$ek rozméri ohradového &tyfhranného
pletiva pozinkovaného, poplastovaného, TZUS Praha, 2014-11-14;

Protokol o vysledku certifikace vyrobku ,Ohradové ¢&tythranné pletivo pozinkované,
potazené PVC, TZUS Praha 2004-08-03:

CSN EN 10218-2:2012 Ocelovy drat a vyrobky z dratu — Obecné — Cast 2: Rozméry dratu,
mezni uchylky rozmér(i a tolerance tvaru

CSN 73 0212-5:1994 Geometricka pfesnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 5:
Kontrola pfesnosti stavebnich dilcu.
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1.5.  Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci produktu
(v platném znéni)

° CSN EN 10223-6:2013 Ocelové draty a vyrobky z dratu na ploty a pletiva — Cast 6:
Draténa ocelova pletiva se ¢tyrihelnikovymi oky;

° CSN EN 10245-2:2012 Ocelové draty a vyrobky z dratd — Organické povlaky na ocelovych
dratech, Cast 2: Draty s poviakem PVC:

. CSN EN 10245-3:2012 Ocelové draty a vyrobky z drat( — Organické povlaky na ocelovych
dratech, Cast 3: Draty s povlakem PE.

1.6. Informace o pfedchozi certifikaci produktu

e Predchozi certifikace vyrobku ,Ohradové &tyfhranné pletivo pozinkované,
poplastované® , probihalo pod zakazkou &. Z010030608 od roku 2004 aZ do zmény
vykonU €innosti  Certifikaéniho organu certifikujiciho produkty v roce 2015, které
spocivalo v zavedeni certifikacnich schémat 1a, 1b aZ 6 pro nepovinnou certifikaci
vyrobku. Pro sou¢asnou certifikaci podle zakazky &. Z010150153 (certifika&ni
schéma 3) je mozné pouzit vhodné podklady z pfedchozi certifikace. .

2. Posouzeni produktu

2.1. Zpusob a rozsah posouzeni, technické pozadavky
Sledované vlastnosti vyrobku:

e Tolerance rozmér( (podie CSN EN 10245-1):

- prumér ocelového pozinkovaného jadra;

- prumér dratu pletiva potazeného plastem (PVC nebo PE)
e Soustfednost plastového poviaku podle CSN EN 10245-1):

e Tolerance rozmérd pletiva (podle CSN EN 10223-6):
- Rozmeéry étvercového oka pletiva;
- Vyska svitku pletiva.

2.2. Odbér vzorku
Datum odbéru:  21.10.2014
Odbér provedl:  Ing. Zdenék Vanék, pracovnik pobo&ky 0100 Praha

Zpusob odbéru:  odbér ve vyrobné MSD v Borsicich ve skladu hotovych vyrobku

2.3. Prehled protokoli o zkou$kach a posouzenich:

® Protokol zku$ebni laboratofe poboéky TZUS 0100 Praha &. 010-034069 o vysledku
kontrolnich zkou$ek rozmér( ohradového ¢tyfhranného pletiva pozinkovaného,
poplastovaného — viz priloha ¢&is. 1
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2.4. Vyhodnoceni vysledk( zkousek a posouzeni produktu

Pfehled vysledkU je uveden v tabulce:

. Protokol o Zkusebni Vysledek Pozadovana/ .
Sledovana vlaitn_ost zkousce” | postup zkousky” | deklarovana droven® "Vyhodnoc_em
1 2 3 4 5 6
Priimér ocelového
EN 18- i
pozinkovaného jadra CSN 10218-2 Vyhovuje
Primér dratu CSN EN 10218-2 .
. B Vyhovuje
g°p'atft‘;"a”‘ih° Ptiloha &. 1 | CSN 73 0212-5 | Pfiloha &. 1
oustfednos
N EN 10218- i
povlaku z plastu cs 10218-2 Vyhovuje
Rozmér &tvercového . .
Vyska svitku . .

""Viz protokol &. 010-034069
2)\/iz protokol &. 010-034069
¥ Uveden odkaz na piedpis obsahujici poZadovanou/deklarovanou trovefi

3. Posouzeni systému fizeni vyroby

3.1. Zpisob a rozsah posouzeni, pozadavky technické specifikace na systém Fizeni
vyroby:
Posouzeni bylo provedeno v ramci inspekce vyroby dne 21.10.2014 v rozsahu
stanoveném technickymi specifikacemi CSN EN 10223-6, CSN EN 10245-2 a CSN EN
10245-3. Vysledky jsou uvedeny ve zpravé o dohledu & 010-034070, ktery obsahuje

posouzeni SRV. Zprava je archivovana v zaznamech o posouzeni a byla v kopii pfedana
vyrobci.

3.2. Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

e Technicka dokumentace vyrobce obsahuje popis systému Fizeni vyroby

eV prlbéhu posuzovani nebyly zjistény neshody.

° System fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je v souladu s pozadavky
technické specifikace.

4. Zaveér

e Vzorky produktu odpovidaji ve sledovanych vlastnostech pozadavkim technické
specifikace a technickych piedpist uvedenych v bodé 1.5.

e Zjisteni a zavéry uvedené vtomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke
zmeéne skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména
muzZe ovlivnit vlastnosti produktt (napf. zména technickych predpistl, technické
specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

e Technickd dokumentace produktu musi byt v souladu s certifikaénim schématem
doplfiovana zpravami o dozoru, ktery zahrnuje posouzeni systému fizeni vyroby
spojené se zkousenim vzorkd odebranych v misté vyroby.

5. Ptilohy

¢is. 1 Protokol ¢. 010 - 034069 o zkouskach ohradového ¢tyrhranného pletiva pozinkovaného,
poplastovaného, TZUS Praha, 2014-11-14.
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PROTOKOL

Zkusebni laboratofe poboéky 0100 Praha

| &.010-034069 |

o vysledku kontrolnich zkousek rozméru
ohradového étyrhranného pletiva pozinkovaného, poplastovaného

Objednavatel: Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s. p.
Adresa: pobocka 0100 Praha
Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9
IC: 00015679
Zadatel: Moravskoslezské dratovny, a.s. (IC 25886916)
Adresa: Syllabova 1263/60, 703 00 Ostrava-Vitkovice
Zkusebni vzorek: Ohradové ctyrhranné pletivo pozinkované,
poplastované
Zakazka: Z 010 03 0608

Pocet stran protokolu véetné strany titulni: 3 ~ Poéet stran pfiloh: 0

Osoba odpovédna za obsah tohoto protokolu: 4}
7 T
Ing. Jan Appl

zpracovatel protokolu

S -
Osoba odpovédna za spravnost tohote FQf : % i{/
&

RNDr.Vojtéch Hotzel

vedouci zku$ebni laboratofe

Vytisk &.:
Podet vytiskl: 4

Prohléseni: 1) Vysledky zkousek v lomto protokolu uvedené se vztahuiji pouze ke zkousenému pfedmétu (vzorku) a nenahrazujf jiné dokumenty

2) Bez pisamného souhlasu zkusebni laboratofe se nesmi protokal repradukoval jinak, nez cely, Protokal ani jahe &asti nesméji byt ménéry.
Technicky a zkusehni ustay stavebni Praha, s p lel : 286 019 400 (ustiedna) email. hotzel@tzus.cz
Poboéka 0100 - Praha fax: 286 891 393 hitp.fiwww tzus eu
Prosecka 811/76a, CZ 190 00 Praha 9 Bankovni spojeni: Komeréni banka, Praha 1 € uctu; 1501-931/0100

Zapséno v obchodnim rejstfiku u Mé&stského soudu v Praze, oddil ALX, viozka 711, IC: 00015679, DIC: CZ00015679
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1. Udaje o pfedmétu zkousky

1.1. Vyrobek: Ohradové Etyrhranné pletivo pozinkované, poplastované
1.2. Vyrobce: Moravskoslezské dratovny, a.s., Ostrava - Vitkovice, Ceska republika
1.3. Vyrobna: Moravskoslezské dratovny, a.s., Provozovna Borsice.

2. Specifikace zkousek:

Provedené zkousky (obecny zjednoduseny nazev):
Kontrola rozmeér( dle CSN 73 0212-5

3. Odbér, prevzeti a pfiprava vzorku:

Datum odbéru vzorku: 21.10.2014
Misto odbéru: Moravskoslezské dratovny, a.s., Provozovna Borsice,
Sklad hotovych vyrobkl
Odebral: Ing. Zdenék Vanék, pracovnik poboéky 0100 Praha
Pfedani vzorku do zkusebny: 22.10.2014
Postup zkouseni: Zkousky byly provedeny ve zkusebné TZUS, Prosecka 811/76a, Praha 9

Datum provedeni zkousek: 11.11.2014

Zku$ebni vzorek byl pfipraven ke zkouskam podle pFislusnych norem.

4. Zkusebni metody, pfedpisy a postupy

4.1. Pro zkouseni byly pouzity postupy podle téchto norem:
CSN 73 0212-5 Geometricka pfesnost ve vystavbé. Kontrola presnosti.
Cast 5: Kontrola presnosti stavebnich dilcu.

4.2 Udaje o odchylkach od zkugebniho postupu:

K odchylkdm od zku$ebniho postupu nedoslo.

5. Zkusebni zafizeni

- Posuvné méfitko 0 - 500 mm, ID 292;
- Tfmenovy mikrometr 0-50 mm, ID 310;
- Posuvné méfitko 0 - 150 mm, ID 188;
- Méfici pasmo 2 m, ID 261;

- Vlhkomér + teplomér, ID 343.

Zkusebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkouskach, jsou metrologicky fadné ovérena.
Kalibra¢ni a ovéfovaci listy jsou uloZzeny u metrologa laboratofe.

6. Vysledky zkousky

Datum provedeni zkousek: 11.11.2014
Zkousky provedli: Ing. Jan Appl, Vratislav Travniéek.
Podminky zkousek: teplota vzduchu 20 °C, relativni vihkosti vzduchu 52 %
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Zkouseny vzorek byl oznagen pro potfeby zkousek takto:
- P1PVC ...... .. pozinkované pletivo poplastované PVC, s oky 60x60 mm

5.1. Povolené mezni tichylky rozméra

— hodnoty jmenovitych rozmérl a mezni tchylky rozmér(i podie deklarace vyrobce
uvadime v tabulce:

Kontrolovany Normovy Kontrolovany Mezni
rozmér predpis rozmer uchylka/hodnota
Prameér ocelovéhe CSN EN 10218-2, Jmenovity prumér +0.05 mm
pozinkovaného jadra tab. 1 1,65 mm -
Primér dratu CSN EN 10218-2, | Jmenovity primér +0.15 mm
poplastovaného PVC tab. 2 2,50 mm -
Soustiednost povtaku | CSN EN 10218-2, Nejmensi 75 9
PE tab. 2 soustfednost v % °
Rozmér étvercového | CSN EN 10223-6, Jmenovity rozmér + 5 mm
oka pletiva tab. 1 60 mm B
Vyska svitku pletiva | CSN EN 10223-6, | Jmenovity rozmér + 50 mm
tab. 1 1000 mm B

5.2. Naméiené hodnoty

i il .
Kontrolovany Namérena hodnota Namj;ﬁns{g;ezm
rozmér rozméru uchy
min.hodnota
[mm]
P1PVC
Primér ocelového 1,67; 1,66; 1,68 - 0,00 mm
pozinkovaného jadra 1,66; 1,67 + 0,03 mm
Pramér dratu poplastovaného 2,46; 2,46; 2,49 - 0,06 mm
PVC 2.,44; 2, 47 + 0,00 mm
Soustfednost povlaku PVC Podil minimalni a
maximalni hodnoty
z pfedchoziho Fadku 98 %
tabulky [x 100 %]
Rozmér &tvercového oka pletiva 57, 57, 58, - 3mm
59; 61 +1 mm
Vyska svitku pletiva 1015; 1017; 1015 - 0 mm
+ 17 mm

KONEC PROTOKOLU



